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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Verfahren zur Herstellung von Druckerzeugnissen, insbes. von Zeitungen 

® Es wird ein Verfahren zur Herstellung von Druckerzeug- 
nissen, insbes. von Zeitungen, beschrieben, wobei Pa- 
pierbahnen bedruckt, die bedruckten Papierbahnen uber- 
einandergelegt und zusammengefuhrt werden, und die 
ubereinandergelegten zusammengefuhrten Papierbah- 
nen langsgefalzt und gestanzt bzw. geschnitten werden, 
wobei in die Zeitungen BeMagen eingefugt werden. Dabei 
werden mit dem Redaktionsinhalt bedruckte Papierbah- 
nen und mit dem Beilageninhalt bedruckte Papierbahnen 
auf zugehdrige Rollen aufgewickelt oder es werden eine 
bestimmte Anzahl Papierbahnen auf eine gemeinsame 
Rolle aufgewickelt. Die fur eine komplette Zeitung erfor- 
dertichen Rollen werden dann in eine Einspanneinrich- 
tung eingespannt und danach zusammengefuhrt und 
langsgefalzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
Druckerzeugnissen, insbes. von Zeitungen, wobei Papier- 
bahnen bedruckt, die bedruckten Papierbahnen iibereinan- 5 
dergelegt und zusammengefuhrt werden, und die iibereinan- 
dergelegten zusammengefiihrten Papierbahnen langsgefalzt 
und gestanzt werden, wobei in die Zeitungen Beilagen ein- 
gefugt werden. 

Bei diesem bekannten Verfahren werden die Papierbah- 10 
nen in einer Druckmaschine bedruckt, die bedruckten Pa- 
pierbahnen ubereinandergelegt und die bedruckten uberein- 
andergelegten Papierbahnen zusammengefuhrt und in einem 
Hugfalz mit einem Langsfalz versehen. AnschlieBend er- 
folgt ein Stanz- bzw. Schneidvorgang, der iiblicherweise in 15 
einem Falzapparat geschieht. Hier kann dann auch ein Quer- 
falz gebildet werden. 

Diese Verfahrensweise kann zu fertigen Zeitungen oder 
Zeitschriften oder zu einem Vorprodukt fur Zeitungen oder 
Zeitschriften fuhren. Diese als Schuppe abgelegten Fertig- 20 
oder Vorprodukte werden dann bekanntermaBen von einem 
Transportsystem iibernommen und - je nach Erfordemis 
bzw. Gegebenheit - weiterverarbeitet. Zu dieser Weiterver- 
arbeitung kann bspw. ein Kreuzleger vorgesehen sein, in 
welchem Pakete gebildet werden, wenn es sich bei den be- 25 
sagten Produkten um fertige Zeitungen handelt. Eine andere 
Moglichkeit besteht darin, die besagten Produkte in einem 
Stangen stapler zu einer Stange aufzustapeln. Bei kleinen 
Stiickzahlen bzw. Auflagen kann ein manuelles Abstapeln 
erfolgen, wenn das Produkt ein Vorprodukt ist, 30 

Bei umfangreichen dicken Zeitungen bzw. Zeitschriften 
wird in aller Regel nach dem RedaktionsschluB nur der je- 
weils aktuelle Mandel gedruckt. Beilagen wie Vordrucke 
z. B. in Gestalt von Lottoscheinen o. dgl. und/oder Wcrbe- 
Beilagen werden in den Mandel eingestcckt, damit die 35 
Druckmaschinenkapazitat nicht uberschritten wird, bzw. um 
eine schnellere Fertigstellung der jeweiligen Zeitung zu rea- 
lisieren. 

Das Einstecken bzw. Einlegen von Vorprodukt en oder 
von Werbebeilagen o. dgl. in den Zeitungs-Mandel erfolgt 40 
bislang mit grobem technischem Aufwand mit Hilfe von 
Einsteckmaschinen. Dabei miissen die gefalteten einzelnen 
Produkte teilweise wieder geoffnet werden, um die Vorpro- 
dukte bzw. Werbebeilagen o. dgl. in die einzelnen Produkte 
einstecken zu konnen. 45 

Die Handhabung der Vorprodukte bzw. der Beilagen ist 
normalerweise auch deshalb aufwendig, weil sie iiblicher- 
weise bei anderen Druckereien hergestellt werden, dort 
bspw. manuell auf Paletten gestapelt werden und nach dem 
Transport der bestiickten Paletten vor Ort wieder abgestapelt 50 
und manuell in die Einsteckmaschine eingelegt werden 
miissen. Danach konnen die fertigen, mit Beilagen versehe- 
nen Zeitungen bspw. in einem Kreuzleger zu Paketen aufge- 
stapelt und passend umreift werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 55 
der eingangs genannten Art zu schaffen, bei welchem Vor- 
produkte weder abgestapelt noch manuell in Einsteckma- 
schinen eingelegt zu werden brauchcn, so daB die Herstel- 
lung von Druckerzeugnissen, insbes. von Zeitungen, preis- 
gunstig moglich ist. 60 

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der eingangs ge- 
nannten Art erfindungsgemaB dadurch gelost, daB mil dem 
Redaktionsinhalt bedruckte Papierbahnen und mit den Bei- 
lageninhalt bedruckte Papierbahnen auf zugehorige Rollen 
aufgewickelt werden oder daB eine bestimmte Anzahl be- 65 
druckte Papierbahnen auf eine gemeinsame Rolle aufgewik- 
kelt werden, daB die fur cine komplette Zeitung crforderli- 
chen Rollen in eine Ein span neinrichtung cingcspannt und 
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danach zusammengefuhrt und langsgefaltet werden. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren werden die Pa- 
pierbahnen in der jeweiligen Druckmaschine bedruckt und 
anschlieBend wieder auf mindestens eine Rolle oder auf eine 
bestimmte Anzahl Rollen definiert aufgewickelt. Hierbei 
kann es sich um eine einzige Papierbahn oder um mehrere 
Papierbahnen handeln, die passend ubereinandergelegt wei- 
terverarbeitet werden. Die Papierbahnen konnen auch be- 
reits mit wenigstens einem Langsfalz versehen sein, der im 
sog. Flugfalz gebildet wird. ErfindungsgemaB konnen so- 
wohl fertige Zeitungen oder Zeitschriften als auch Vorpro- 
dukte hierfur hergestellt werden. 

ErfindungsgemaB wird die mindestens eine rolle bzw. 
werden die bedruckten Rollen, die fur eine komplette Zei- 
tung notwendig sind, in die Einspanneinrichtung einge- 
spannt, um die verschiedenen Papierbahnen dann passend 
zusammenzufuhren. Die Papierbahnen, die der kompletten 
Zeitung einschlieBlich der Beilagen wie Werbebeilagen, 
Lottozettel o. dgl. entsprechen, werden in bekannter Weise 
zusammengefuhrt und mit einem Langsfalz oder mit mehre- 
ren Langsfalzen versehen entweder durch eine Stanz- und 
Querfalzmaschine oder durch einen Falzapparat zur jeweils 
fertigen Zeitung gefalzt. Die Weiterverarbeitung kann dann 
in bekannter Weise erfolgen. 

Das crfindungsgemaBe Verfahren weist den Vorteil auf, 
daB die gewiinschte Zusammenstellung der jeweiligen Zei- 
tung uneingeschrankt variabel ist. Es konnen also bspw. 
Werbebeilagen oder andere Beilagen ohne die Kosten der 
Zeitungsherstellung beeintrachtigenden Aufwand an jeder 
beliebigen Stelle in der jeweiligen Zeitung plaziert werden. 
Das ist bei den herkommlichen Einsteckmaschinen nicht 
moglich. 

ErfindungsgemaB konnen auch sehr breite Papierbahnen 
durch eine beliebige Anzahl von Langsfalzen zu einer Zei- 
tung bzw. Zeitschrift gefalzt und damit in jedem beliebig 
kleinen Zeitungsformat produziert werden. Durch den Ein- 
satz einer Klebeeinrichtung bzw. einer Hefteinrichtung in 
Kombination mit einer Langsstanz-Einrichtung und einer 
Langsschneidemcsser-Einrichtung konnen bspw. kosten- 
giinstig auch diinne Romanhefte hergestellt werden. Das er- 
findungsgemaBe Verfahren erlaubt es auBerdem, in fertige 
Zeitungen von der jeweiligen Rolle gefertigte Broschiiren, 
Romane o. dgl. mit kleineren Formaten als die hergestellte 
Zeitung in diese einlaufen zu las sen. 

Bei dem erfindungsgemaBe Verfahren kann jede Papier- 
bahn auf eine zugehorige eigene Rolle aufgewickelt werden, 
es ist jedoch auch moglich, daB mehrere Papierbahnen auf 
eine gemeinsame Rolle aufgewickelt werden. Das hangt 
vom jeweiligen Format der Papierbahnen, und/oder vom 
Format der herzustellenden Zeitung ab. 

Wie bereits erwahnt worden ist, konnen die Papierbahnen 
mit mindestens einem Langsfalz versehen oder mehrfach 
langsgefalzt und anschlieBend gestanzt und quergefaltet 
werden. 

ErfindungsgemaB konnen fertige Zeitungen oder \fcrpro- 
dukte derselben kostengunstig als bedruckte Papierrollen 
hergestellt werden, wobei die besagten Vorprodukte weder 
abgestapelt noch von Hand in Einsteckmaschinen eingelegt 
werden miissen. Das wirkt sich auf die Herstellungskosten 
des jeweiligen Druckerzeugnisses sehr positiv aus. Ein wei- 
terer Vorteil besteht darin, daB die Transportkosten fur Rol- 
len giinstiger sind als die Transportkosten fur einzeln ge- 
schichtete, d. h. gestapelte und umreifte Produkte. Mit Hilfe 
des erfindungsgemaBen Verfahrens ergibt sich desweiteren 
der Vorteil, daB die Anschaffungskosten fur Druckmaschi- 
nen und die Anschaffungskosten fur die Weiterverarbei- 
tungsmaschinen auch deshalb vergleichsweise gering sind, 
weil technisch aufwcndige Einsteckmaschinen erfindungs- 
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gemaB entfallcn. Selbst mit Hilfe einer rclativ kleincn 
Druckmaschine kann durch geeignete Vorproduktion von 
weniger aktuellen Zeitungs-Bestandteilen eine quasi unbe- 
grenzt groBe bzw. dicke Zeitung hergestellt werden. 

5 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung von Druckerzeugnissen, 
insbes. von Zeitungen, wobei Papierbahnen bedruckt, 
die bedruckten Papierbahnen ubereinandergelegt und 10 
zusammengefuhrt werden, und die iibereinandcrgeleg- 
ten zusammengefuhrten Papierbahnen langsgefalzt und 
gestanzt bzw. geschnitten werden, wobei in die Zeitun- 
gen Beilagen eingefugt werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB init dem Redaktionsinhalt bedruckte Pa- 15 
pierbahnen und mit dem Beilageninhalt bedruckte Pa- 
pierbahnen auf zugehorige Rollen aufgewickelt wer- 
den oder daB eine bestimmte Anzahl Papierbahnen auf 
eine gemeinsame Rolle aufgewickelt werden, daB die 
fiir eine komplette Zeitung erforderlichen Rollen in 20 
eine Einspanneinrichtung eingespannt und danach zu- 
samrnengefuhrt und langsgefalzt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB jede Papierbahn auf eine zugehorige eigene 
Rolle aufgewickelt wird. 25 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB mehrere Papierbahnen auf eine gemeinsame 
Rolle aufgewickelt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Papierbahnen mit mindestens einem 30 
Langsfalz versehen oder mehrfach langsgefalzt und an- 
schlieBend gestanzt oder geschnitten und quergefalzt 
werden. 
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